XB SERIE

BOHRSTANGE MIT VERSCHIEDENEN SCHNEIDPLATTEN

2 MITSUBISHI MATERIALS



XB Serie

XB SERIE

DREHHALTER MIT VERSCHIEDENEN SCHNEIDPLATTEN-
GEOMETRIEN

VIELFALTIGE EINSATZMOGLICHKEITEN MIT EINEM HALTER

Es steht eine umfassende Palette von Werkzeugen zur Verfligung, die hochwertige Schneidkanten und heraus-
ragende Scharfe bieten und fir eine Vielzahl von Anwendungen geeignet sind. Effizienz und Stabilitat in einem
neuen Drehhalter mit verschiedenen Schneidplattengeometrien.
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XB Serie

XB SERIE

MERKMALE

SECHS ANLAGEFLACHEN FUR EINE STABILE KLEMMUNG

Hochstabile Ausfiihrung, bei der die Schneidplatte
an sechs Seitenflachen in drei Keilnuten fest einge-
spannt wird.

SUS304: VERGLEICH DER EINSTICHFLACHEN

Die XB-Serie zeichnet sich dadurch aus, dass Vibrationen und Schwingungen unterdriickt werden.

Material SUS304
Geometrie XBSG08H08200R005R
Ve (m/min) 65
f(mm/rev) 0.01
) 2.0 (Breite)
Einstechform (mm)
0.75 (ap)
Schnittmodus Interne Kiihlmittelzufuhr 1 MPa

XB Serie Herkémmlich

Vibrationen und Schwingungen.



XB Serie

XB SERIE

MERKMALE

INTERNE UND EXTERNE KUHLUNG

Beide Halterausfiihrungen in Hartmetall und Stahl, verfiigen standardmaBig liber eine interne Kiihlung.
Die Stahlhalter sind standardmafig mit externer Kiihlung erhaltlich, kénnen aber durch die SLV-Spannhiilsen
mit interner Kihlung kombiniert werden.

KOMBINATION MIT SLV-SPANNHULSEN

Die SLV-Spannhiilse mit interner Kithlung ist am hinteren Ende der Hiilse mit einem konischen Rohrgewinde aus-
gestattet, das den direkten Anschluss von Hochdruckkihlmitteln ermdglicht. Die Zufuhr von reichlich Kiihlmittel
durch das Werkzeug sorgt fuir ausreichende Kiihlung und verbessert die Spanabfuhr. Dadurch werden Probleme
bei der Innenbearbeitung deutlich reduziert.

Sorgt fir eine hohe Kiihlmittel- Dringt leicht bis zum Boh-
zufuhr. rungsgrund vor und verhindert
Spéanestau.




XB Serie

XB SERIE

LOSUNGSVORSCHLAGE

GEWINDESCHNEIDEN: GEWINDEBOHREN DURCH EINSATZ EINES DREHHALTERS MIT VERSCHIEDENEN
SCHNEIDPLATTENGEOMETRIEN ERSETZEN

Im Vergleich zum Gewindebohren, das einen Freiwinkel (Steigungslénge + a] erfordert, kann die XB-Serie Rest-
material einsparen und die Bearbeitungszeiten reduzieren. Daher ist es empfehlenswert, vom Gewindebohren auf
den Einsatz eines Drehhalters mit verschiedenen Schneidplattengeometrien umzusteigen.

Mit der XB-Serie kann das Gewindeschneiden
unmittelbar nach dem Abstechen erfolgen.
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| Restmaterial

| | [Steigungslange des Gewindebohrers + a) 12 5mm

e =
Geometrie Hartmetall-Gewindebohrer Geometrie XB Serie
Ve (m/min) 40 Ve (m/min) 60
f (mm/rev) 1.25 f (mm/rev) 1.25

Zum Abtragen der Spane ist ein vierstufiges Verfahren

erforderlich. 6 Durchgénge

Vergleich der Standzeiten bei Gewindebohrer und Gewindeschneidplatte
Gewindebohrer - Anzahl der bearbeiteten Teile: 100 Gewindeschneidplatte der XB-Serie - Anzahl der bearbeiteten Teile: 176

GRATFREIE INNENABSTECHBEARBEITUNG

Durch das Anfasen vor dem Abstechen muss weniger entgratet werden.
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XB SERIE

MIN. BEARBEITUNGSDURCHMESSER UND MAX.
SCHNITTTIEFE JE NACH ANWENDUNG

Min. Bearbei-

t durch Max. Typ Halter
Anwendung Form ungsdurch- Schnitttiefe
messer (mm) Ho7 Ho8 HO9 H11 H14
(mm)
7.8 2.0 "4
8.0 1.0 v
9.0 1.8
Flach v
10.0 2.8 v
11.0 2.3 "4
14.0 4.0
Einstechen v
8.0 1.0 v
9.0 1.6
Rund v
11.0 2.3 v
14.0 4.0 "4
Externe Planflache 14.0 6.0 v
Interne Planflache 12.0 6.0 "4
8.0 — 4
Teilprofil
40° 9.0 — 14
, 11.0 = 14
Innengewinde
9.0 - 4
Metrisch I1SO
60° 11.0 = 4
14.0 - "4
7.0 0.8 (V4
8.0 1.4 4
45° 9.0 13 v
11.0 1.5 v
Fasen 14.0 1.5 V4
8.0 1.0 v
9.0 1.5
Innenabstechen v
11.0 1.5 4
14.0 15 v

1/1



XB Serie

XBSH_S

STAHLSCHAFT OHNE KUHLMITTELBOHRUNG

il - , \ S [ , N 5
UL \ J s \ J 3
L2 L2
L1 L1
b S
S 1S
o
o
2
Bestellnummer :‘-_=_, L Ppdgé o d1 L1 L2 WSP-Ausfiihrung
: R 5
XBSH070700080S R [ ) 7 48x6 80 12 XBS( 1
XBSH080700080S R [ ) 7 [ 80 12 XBS¢ 2
XBSH091000080S R o 10 6.6x7.4 80 14 XB 1
XBSH111000080S R o 10 8 80 16 XBS¢ 2
XBSH141200080S R [ ) 12 9.5x 11 80 18 XBS{ 1
11
AN
6 %8

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.




XB Serie

XBSH_S-C

STAHLSCHAFT MIT KUHLMITTELBOHRUNG

1 2
R J)f e Ee——
/L2 FoL2
L1 L1
T = o —

o
o
2
Bestellnummer :‘-_=_, L Ppdgé o d1 L1 L2 WSP-Ausfiihrung
: R 5
XBSH071600080S-C R [ ) 16 48x6 80 12 1
XBSH081600080S-C R [ ) 16 [ 80 12 2
XBSH091600095S-C R o 16 6.6x7.4 95 14 1
XBSH111600097S-C R o 16 8 97 16 2
XBSH141600100S-C R [ ) 16 9.5x 11 100 18 1
11
AN
6%

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



XB Serie

XBSH_C-C

HARTMETALLSCHAFT MIT KUHLMITTELLBOHRUNG

h

m[ —

?dgé

L1

]
L2
°
S|

2
2
Bestellnummer :‘-_=_; 5 0dgé @ d1 L1 L2 WSP-Ausfiihrung
E 5
XBSH071200080C-C R [ ] 12 4.8x6 80 21 1
XBSH081200080C-C R [ ] 12 6 80 21 2
XBSH091200090C-C R [ ] 12 6.6x 7.4 90 22 1
XBSH091200098C-C R [ ] 12 6.6x7.4 98 30 XBS¢ 1
XBSH111200095C-C R [ ] 12 8 95 29 XBS¢ 2
XBSH111200110C-C R [ J 12 8 110 42 XBS¢ 2
XBSH141200100C-C R [ ) 12 9.5x 11 100 34 XBS¢ 1
XBSH141200110C-C R [ ] 12 9.5x 11 110 45 XBS:! 1
11
AN
v @

ERSATZTEILE

Referenzprodukt Q.&*\\

Spannschraube Schliissel Drehmoment (Nm)
XBSHO7 TPS20-X TIP7F-X 0.8
XBSHO08 TPS26-X TIP8F-X 1.2
XBSHO09 TPS26-X TIP8F-X 1.2
XBSH11 TPS35-X TIP10F-X 3.5
XBSH14 TPS40-X TIP15F-X 4.5

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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XB Serie

XB SERIE

VORSICHTSMASSNAHMEN BEIM MONTIEREN DER SCHNEIDPLATTEN

Montieren Sie die Schneidkante so, dass die Schneidenspitze nach rechts zeigt, wobei die Spannflache des Halters
als Referenz verwendet wird. Die Lage der Keilnut hangt von der Grof3e des Halters ab.

XBSH07/XBSH09/XBSH14

Der Bezugspunkt des Halters ist die ebene Flache mit
der unten gezeigten Schrage, wobei die Schneidkante
sich auf der rechten Seite befindet.

Rechte Seite

@ Schneidkante rechts

Oberseite
XBSHO8 XBSH11
Der Halter hat eine zylindrische Form. Der Halter ist zylindrisch.

Die Seite mit der Keilnut links von der Mitte der Die Seite mit der Keilnut in der Mitte ist die Oberseite.

ebenen Flache ist die Oberseite.

Rechte Seite

Rechte Seite

Keilnut links

Keilnut in der

m Schneidkante rechts

Oberseite

ﬂ Schneidkante rechts

Oberseite



XB Serie

XB SERIE

GEOMETRIE

EINSTECHEN
(FLACH)

2

2 b
Bestellnummer 5 g DMIN R t max. b Typ Halter Geometrie

a o

< =
XBSG0O8H07100R005R R [ } 7.8 0.05 2.0 1.00 HO7
XBSGO8H07125R005R R [ ] 7.8 0.05 2.0 1.25 HO7
XBSGO08H07150R005R R [ ] 7.8 0.05 2.0 1.50 HO7
XBSG08H07200R005R R [ ] 7.8 0.05 2.0 2.00 HO7
XBSGO08H08100R005R R [ ] 8.0 0.05 1.0 1.00 HO8
XBSG08H08125R005R R [ ] 8.0 0.05 1.0 1.25 HO8
XBSG0O8H08150R005R R [ } 8.0 0.05 1.0 1.50 HO08
XBSG0O8H08200R005R R [ J 8.0 0.05 1.0 2.00 HO08
XBSGO9H09100R005R R [ ) 9.0 0.05 1.8 1.00 HO09
XBSGO9H09125R005R R [ ] 9.0 0.05 1.8 1.25 HO9
XBSGO9H09150R005R R [ ] 9.0 0.05 1.8 1.50 HO9
XBSGO9H09200R005R R [ ] 9.0 0.05 1.8 2.00 HO9
XBSG10H09100R005R R [ ] 10.0 0.05 2.8 1.00 HO9
XBSG10H09125R005R R [ J 10.0 0.05 2.8 1.25 HO09
XBSG10H09150R005R R [ ) 10.0 0.05 2.8 1.50 H09
XBSG10H09200R005R R [ ) 10.0 0.05 2.8 2.00 HO09
XBSG10H09250R010R R [ ] 10.0 0.10 2.8 2.50 HO9
XBSG10H09300R010R R [ ] 10.0 0.10 2.8 3.00 HO9
XBSG11H11100R005R R [ ) 11.0 0.05 2.3 1.00 H11
XBSG11H11125R005R R [ J 11.0 0.05 2.3 1.25 H11
XBSG11H11150R010R R [ } 11.0 0.10 2.3 1.50 H11
XBSG11H11200R010R R [ ) 11.0 0.10 2.3 2.00 H11
XBSG11H11250R020R R [ ] 11.0 0.20 2.3 2.50 H11
XBSG11H11300R020R R [ ] 11.0 0.20 2.3 3.00 H11
XBSG14H14100R005R R [ ] 14.0 0.05 4.0 1.00 H14
XBSG14H14125R005R R [ ) 14.0 0.05 4.0 1.25 H14
XBSG14H14150R010R R [ } 14.0 0.10 4.0 1.50 H14
XBSG14H14200R010R R [ J 14.0 0.10 4.0 2.00 H14
XBSG14H14250R020R R [ ) 14.0 0.20 4.0 2.50 H14
XBSG14H14300R020R R [ ] 14.0 0.20 4.0 3.00 H14

* Beschichtet

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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XB SERIE - GEOMETRIE

XB Serie

EINSTECHEN
(RUND)

g

2 i
Bestellnummer 5 g DMIN R t max. b Typ Halter Geometrie

2 o

< =
XBSR08H08080R040R R [ ] 8.0 0.4 1.0 0.8 HO8
XBSR08H08100R050R R [ ] 8.0 0.5 1.0 1.0 HO8
XBSR08H08200R100R R [ ] 8.0 1.0 1.0 2.0 HO8
XBSR0O9H09080R040R R [ J 9.0 0.4 1.6 0.8 H09
XBSR0O9H09100R050R R [ } 9.0 0.5 1.6 1.0 HO09
XBSR09H09200R100R R [ J 9.0 1.0 1.6 2.0 HO9
XBSR11H11080R040R R [ ] 11.0 0.4 2.3 0.8 H11
XBSR11H11100R050R R [ ] 11.0 0.5 2.3 1.0 H11
XBSR11H11200R100R R [ ] 11.0 1.0 2.3 2.0 H11
XBSR14H14100R050R R o 14.0 0.5 4.0 1.0 H14
XBSR14H14200R100R R [ } 14.0 1.0 4.0 2.0 H14
XBSR14H14300R150R R [ J 14.0 1.5 4.0 3.0 H14

* Beschichtet

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.

N
6%



XB Serie

XB SERIE - GEOMETRIE

AUSSEN-INNEN- UND PLANEINSTECHEN

2

2 b
Bestellnummer 5 E DMIN R t max. b Typ Halter Geometrie

ER
XBSE12H14100R010R R ® 120 0.1 15 1.0 H14  Externe Seitenfliche
XBSE12H14150R010R R o 12.0 0.1 2.5 1.5 H14
XBSE12H14200R010R R @ 120 0.1 3.0 2.0 H14 DMIN =~
XBSE12H14250AR010R R [ J 12.0 0.1 3.0 2.5 H14
XBSE12H14250BR010R R [ } 12.0 0.1 5.0 2.5 H14
XBSE12H14300AR010R R [ ) 12.0 0.1 3.0 3.0 H14
XBSE12H14300BR0O10R R o 12.0 0.1 6.0 3.0 H14

R t max.

XBSF14H14100R010R R [ ) 14.0 0.1 1.5 1.0 H14 Interne Seitenfliche
XBSF14H14150R010R R o 14.0 0.1 2.5 1.5 H14
XBSF14H14200R010R R o 14.0 0.1 3.0 2.0 H14
XBSF14H14250AR010R R o 14.0 0.1 3.0 25 H14
XBSF14H14250BR0O10R R o 14.0 0.1 5.0 2.5 H14
XBSF14H14300AR010R R [ J 14.0 0.1 3.0 3.0 H14
XBSF14H14300BRO10R R [ } 14.0 0.1 6.0 3.0 H14 DMIN

t max.

11

* Beschichtet 16 '23
Durch die Konstruktion sollen Interferenzen vermieden werden. Daher ist eine korrekte Montage auflerst wichtig.

EXTERNE SEITENFLACHE INTERNE SEITENFLACHE

Freiwinkel ist innen Freiwinkel ist auflen

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



XB Serie

XB SERIE - GEOMETRIE

INNENGEWINDE
g
2 b
Bestellnummer 5 g DMIN b Steigung Typ Halter Geometrie
o o
< =
XBSTO9H09100ISOR R e 9.0 0.12 1.00 HO9  Metrisch ISO
XBSTO9H09150ISOR R @ 9.0 0.18 1.50 Hoy  ¢9° RN
XBSTO9H09175ISOR R e 9.0 0.20 1.75 HO9 ’ g
XBST11H11100ISOR R e 110 0.12 1.00 H11
XBST11H11150ISOR R e 110 0.18 1.50 H11
XBST11H11200ISOR R e 110 0.25 2.00 H11
XBST14H14100ISOR R ® 140 0.12 1.00 H14
XBST14H14150ISOR R @ 140 0.18 1.50 H14
XBST14H14200ISOR R @ 140 0.25 2.00 H14
XBST14H14250IS0R R @ 140 0.31 2.50 H14
XBSTO8HO805060R R @ 8.0 0.06 0.5-0.75 Hos  Teilprofil
XBSTO8H0810060R R @ 8.0 0.12 1.0-1.25 Hos  ¢9°
XBSTO8H0815060R R e 8.0 0.18 15-1.75 Hos
XBSTO9HO905060R R @ 9.0 0.06 0.5-0.75 HO9
XBSTO9H0910060R R @ 9.0 0.12 10-1.25 HO9
XBSTO9H0915060R R e 9.0 0.18 15-1.75 HO9
XBSTO9H0917560R R @ 9.0 0.20 1.75-2.0 HO9
XBST11H1110060R R e 110 0.12 10-1.25 H11
XBST11H1115060R R e 110 0.18 15-1.75 H11
XBST11H1120060R R e 110 0.25 20-25 H11

* Beschichtet

X

14 ® : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



XB SERIE - GEOMETRIE

XB Serie

FASEN
[=2]
b
Bestellnummer 5 E DMIN R t max. Typ Halter Geometrie
g [
< =
XBSC07H074545R020R R o 7.0 0.2 0.8 HO7
XBSC08H084545R020R R o 8.0 0.2 1.4 H08
XBSC09H094545R020R R [ ) 9.0 0.2 1.3 HO09
XBSC11H114545R020R R [ J 11.0 0.2 1.5 H11
XBSC14H144545R020R R [ } 14.0 0.2 1.5 H14
11
* Beschichtet N
V/
A\
FASEN
(INNENABSTECHEN)
o
5 *
el n
Bestellnummer 5 n:: DMIN t max. t b Typ Halter Geometrie
a o
< =
XBSX08H080845R R o 8.0 1.0 0.2 1.0 H08
XBSX09H090845R R [ J 9.0 1.5 0.2 1.0 H09
XBSX11H110845R R [ ) 11.0 1.5 0.2 1.0 H11
XBSX14H140845R R [ ) 14.0 1.5 0.2 1.0 H14

* Beschichtet

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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XB Serie

XB SERIE

SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

Material Warmebehandlung Harte Ve
s10C Glihen 125 HB 160 (100 - 260)
S45C Glihen 190 HB 140 ( 80 - 230)
Unlegierter Stahl S45C Harten 250 HB 140 ( 80 - 180)
S55C Glihen 270 HB 110( 70 - 180)
S55C Harten 300 HB 100 ( 60 - 150)
SCM415 Glihen 180 HB 110( 70 - 180)
) SCM415 Harten 275 HB 100 ( 60 - 150)
Niedriglegierter Stahl —
SCM440 Harten 300 HB 90 ( 50 - 140)
SCM440 Harten 375 HB 80 ( 50 - 130)
S45C, SCM440 Glihen 200 HB 80 ( 50 - 130)
Hochlegierter Stahl SKDé1 Abschrecken und Harten 300 HB 70 ( 40 - 100)
SKD61 Abschrecken und Harten 400 HB 50( 30- 80)
Ferritischer rostfreier Stahl SUS430 Glihen 200 HB 100 ( 60 - 160)
Martensitischer rostfreier Stahl SUS420J1, SUS420J2 Hirten 250 HB 90 ( 50 - 140)
SUS304 Abschreckharten 200 HB 80 ( 50 - 180)
Austenitische rostfreie Stahle
SUH310 Harten 300 HB 70 ( 40 - 140)
Duplex-Edelstahl SUS329J1 Glihen 230 HB 60 ( 40-110)
FC200 — 180 HB 90 ( 50 - 230)
Grauguss
FC300 — 260 HB 100 ( 50 - 160)
Duktiles Gusseisen, Ferrit FCD400 — 160 HB 80 ( 50 - 150)
Duktiles Gusseisen, Perlit GGG70 — 250 HB 70 ( 40 -130)
Tempergusseisen, Ferrit FCMB350 — 130 HB 120 ( 70 - 230)
Tempergusseisen, Perlit FCMP490 — 230 HB 100 ( 60 - 190)
Schmiedealuminiumlegie- A1050 Glihen 60 HB 290 (180 - 540)
rungen A6061 H&rtebehandlung 100 HB 280 (170 - 510)
ACLA Glihen 75 HB 240 (140 - 440)
Aluminiumgusslegierungen ~ AC4CH Hartebehandlung 90 HB 200 (120 - 380)
AC9B, ADC14 Hartebehandlung 130 HB 120 ( 70 - 230)
C3604 — 110 HB 210 (130 - 390)
ﬁﬂg;::legierung C2700 - 90 HB 180 (110 - 330)
C1100 — 100 HB 130 ( 90 - 290)
Magnesiumlegierungen AZ61 — 70 HB 100 ( 70 - 290)
Ti-99.5 — — 50 ( 30 - 100)
Titanlegierungen Ti-6Al-4V, Ti-3Al-2.5V Hartebehandlung — 40( 20- 60)
Ti-bAl-5V-5Mo-3Cr, Ti-10V-2Fe-3Al  — 410 HB 30( 20- 50)

VORSCHUB PRO UMDREHUNG

Bearbeitung f (mm/rev)
Einstechen 0.01-0.03
Innen- und Profilbearbeitung 0.03-0.10

Planeinstechen 0.02 - 0.06




XB Serie

XB SERIE

SLV-SPANNHULSE

510, S11 2-CRKS
DCONWS
U
2 %%;@Nx/ : - T//}Z z "
1% 72722 \&
LPR CNT H

LF
MIT KUHLMITTELBOHRUNG
Bestellnummer 5 DCONMS DCONWS BD LF LU H B S10 S11 CNT

(=2}

3
SLV190080070A [ ] 19.05 7.0 18.5 80 20 17.8 17.8 5.0 10 Rc1/8
SLV190110070A [ 19.05 7.0 18.5 110 20 17.8 17.8 5.0 10 Rc1/8
SLV200080070A [ ] 20.0 7.0 19.0 80 20 18.8 18.8 5.0 10 Rc1/8
SLV220115070A o 22.0 7.0 20.0 115 20 20.8 20.8 5.0 10 Rc1/8
SLV250067070A [ ] 25.0 7.0 20.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10 Rc1/8
SLV250110070A o 25.0 7.0 20.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10 Rc1/8
SLV254080070A o 25.4 7.0 20.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10 Rc1/8
SLV254110070A [ 25.4 7.0 20.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10 Rc1/8
SLV320110070A [ ] 32.0 7.0 20.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10 Rc1/8
SLV320110100A [ ] 32.0 10.0 25.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10 Rc1/4
SLV320110120A [ ] 32.0 12.0 25.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10 Rc3/8

1/1

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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XB Serie

XB SERIE

MONTAGETABELLE

Serie Bohrstangentyp Typ Halter

XB Multifunktion XBSHO07 SLV :070A/N
XB Multifunktion XBSH08 SLVC: 070A/N
XB Multifunktion XBSH09 SLVCi

XB Multifunktion XBSH11 SLVC:

XB Multifunktion XBSH14 SLV:

MICRO-MINI TWIN Bohren CBO7RS SLVC:

MICRO-MINI TWIN Einstechen CG0712RS SLVI

MICRO-MINI TWIN Einstechen CGO0713RS SLV:

MICRO-MINI TWIN Einstechen CGO7RS SLV i 070A/N
MICRO-DEX Intern CO7KS: i 3R SLVi: >070A/N
BOHRSTANGE Intern C08-07S:x:R/L SLVC: :070A/N
BOHRSTANGE Intern C12-10S::R/L SLVi: #100A/N
BOHRSTANGE Intern C13-10SDQCR/L SLV:: :100A/N
BOHRSTANGE Intern C14-10SDUCR/L SLV:: “100A/N
BOHRSTANGE Intern C/S14-12S: 3 2R/L SLVE 120A/N
BOHRSTANGE Intern C16-10SVPCR/L SLVC «>100A/N
BOHRSTANGE Intern C/S16-12S: 3 2R/L SLVC: 120A/N
BOHRSTANGE Intern C/S20-12SVPBR/L SLV 3120A/N

ERSATZTEILE

Referenzprodukt &&*\\\& %

Spannschraube Schliissel Drehmoment (Nm)
SLV: 52070A/N
SLV :100A/N HSS05004 HKY25R 4.0

SLVZ 120A/N




NOTIZEN




EUROPAISCHE VERTRIEBSGESELLSCHAFTEN

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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